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SPEZIALARMATUREN -
DIE BESONDERE AZ-WELT

Unser Unternehmen liefert Industriearmaturen, insbesondere Kiilkenhdhne, fir viele
Produktionsanlagen in der Chemie, Petrochemie, Pharmazie, Papierindustrie und

Lebensmittelproduktion, fiir Kernkraftwerke und viele andere Anwendungsgebiete.
In diesen komplexen Anlagen stellen AZ-Armaturen zwar nur eine Komponente dar,

diese ist aber fir die Sicherheit und den Prozessablauf elementar wichtig.

Zusammen mit den Anwendern entwickeln wir Armaturen flr die immer anspruchs-
volleren Aufgabenstellungen, wie sie beispielsweise durch neue, effizientere
Fertigungsverfahren mit hoheren Driicken und Temperaturen vorgegeben werden.
Die L6sung von Problemen in der Anlagentechnik sowie die Sicherstellung prazi-
ser Fertigungsablaufe sind faszinierende Arbeitsfelder und eine Herausforderung,
der wir uns permanent stellen. So vielseitig wie unsere Armaturen sind auch die
Menschen, die diese Produkte planen, konstruieren und produzieren. Dieses Buch

mochte lhnen einen kleinen Blick hinter die Kulissen geben.

In den 50 Jahren unseres Bestehens haben wir uns mit den steigenden Anforderun-
gen unserer weltweit tatigen Kunden stetig weiterentwickelt und konnten zusam-
men mit ihnen wachsen. Fir die konstruktive Zusammenarbeit und das entgegen-

gebrachte Vertrauen bedanke ich mich herzlich.

Fir unsere Kunden kompetenter Partner fiir héchste Anspriiche zu sein, das ist in

unserem Unternehmen gelebte Tradition und spornt uns tagtaglich an.
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NACHSTELLBAR: Sechskant-
Schrauben zum Nachstellen
des konischen Kiikens. Ab-
dichtung nach auf3en erfolgt
standardmafig an der PTFE-
Dichtbuchse und V-Membrane.
Optional mit Graphit-Packun-

gen bei Firesafe-Ausfiihrung.

TOTRAUMREI: Die PTFE-
Dichtbuchse umgibt das
ganze Kiken. Feststoffe und
aggressive Medien bescha-
digen die Dichtbuchse nicht,
da keine Angriffsflaiche
vorhanden ist. Es kann sich
kein Medium zwischen den
Dichtungen absetzen.

TOTRAUMFREI, WARTUNGSLOS

Die Produktion von hochwertigen Kiikenhdhnen mit totraumfreier, wartungsloser
Konstruktion ist anspruchsvoll. Im Laufe der Zeit wurde sie von AZ weiter perfektio-
niert sowie durch den Einsatz neuster Materialien fiir den robusten Einsatz in Indus-
trieanlagen optimiert. Alle Produkte werden sowohl nach den europdischen DIN/EN
ISO-Normen als auch dem amerikanischen ASME-Standard fir Leitungsdurchmesser
von derzeit 6 bis 600 mm gefertigt. Dieses Produktions-Know-how ist die Basis fur
das weitere Produktportfolio.

KUKENHAHN TYP ISO-STANDARD
metallisch mit PTFE-Dichtbuchse, 2-7 Wege

KUKENHAHN TYP EXTRA
metallisch mit PTFE-Dichtbuchse und vollrundem Durchgang

HOCHDRUCK-KUKENHAHN HDS
DN 15-600/PN 10 - 100, NPS 1/2” - 24" / class 150 - 600

KUKENHAHN HM /TM
mit Voll- und Teilheizmantel

KUKENHAHN MG /SW
mit Gewinde oder Schweillenden




KUKENHAHNE

mit Auskleidung und mit
auswechselbarer PTFE-
Dichtbuchse

KUGELHAHNE
mit Auskleidung, totraum-
minimiert

RUCKSCHLAGVENTILE
SCHAUGLASER
SCHMUTZFANGER
mit Auskleidung

REGELHAHNE

metallisch mit PTFE-Buchse,
sowie mit PFA-Auskleidung,
mit linearer oder gleichpro-

zentiger Regelcharakteristik

AUTOMATISIERUNG
« pneumatisch

« elektrisch

+ hydraulisch

« NEU AZ-AIR-GEAR

PROBENAHMESYSTEME

- reprasentative, druck-
lose Probenahme

. definiertes Volumen

« geschlossenes System

« ohne Produktstrom-
unterbrechung

. teilweise molchbar

Einfache und sichere

Bedienung fiir

« Flussigkeiten

« Feststoffe

+ 1-phasige oder 2-phasige
Flussigkeiten

+ Gase

=

CONTIFLOW

VARIO

(Volumen variabel anpassbar)

Ly

SAMPLING

(drucklose Probemengen)

| =

GSP
Gas-Probenahmesystem

SAMPLING SIC

INDIVIDUELLE LOSUNGEN

UMSCHALTKOMBINATION
Kombinierbar fiir Heiz- und
Kuhlkreislaufe, Reaktor-
kreislaufe, Wechselhahne
fur Filteranlagen

SAVA
Spezialumschaltkombina-
tion fur Sicherheitsventile

mit vollrundem Querschnitt

DBI

Kikenhahn ,Double Block &
Bleed Inspection” mit Priif-
anschluss

SP/DBBC/DBI
mit Spulanschluss zur Quer-

spulung des Hahnkiikens

VERRIEGELUNG

- Osen fiir Vorhdngeschloss
« lineares Schlissel-Prinzp
+ Zindflammkombination

® O

UK

SAVA

DBI

DBBC




KUNDENFREUNDLICHER SERVICE

Neben den verschiedenen Produktionswerken besteht ein Netz an Serviceniederlassungen
auf der ganzen Welt, die géngige Armaturen, Antriebe und Zubehorteile am Lager haben.

Es kdnnen so kurzfristig Anpassungen an bestehenden Produkten vorgenommen oder
komplett neue Konfigurationen ausgeliefert werden. Im Zuge unserer umfassenden Kunden-
betreuung ist bei Anlagenwartungen auch eine Uberarbeitung oder Reparatur der Armatur

maglich. Spezialarmaturen stellen zudem eine wertvolle Ressource dar und werden von uns
je nach Abnutzung aufgearbeitet.

Endschalter/Stellungsregler

Schwenkantrieb mit Magnetventil/
Filterregler

Handnotgetriebe/Totmannschalter

Handhebel/Konsole/
Kiikenschaftverlangerung/

Flanschverlangerung

Armatur
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1963

Dipl.-Ing. Gerhard Wisser
griindet am 18.10.1963
mit seinem friiheren

Studienkollegen Dipl.-Ing.

Gernold Buck die Firma
AZ Armaturen GmbH.

Erste Produkte werden
konstruiert und von
Dritt-Unternehmen her-
gestellt.

1965

In Triberg werden erste
Raume angemietet. Auf
64 m? produziert Gerhard
Wisser mit 3 Mitarbeitern.

Als einer der ersten
grof3en Kunden bestellt
das Kernforschungs-
zentrum Karlsruhe
hunderte von Muffen-
hahnen.

Es werden aber auch
schon groéBere Produkte
hergestellt, z. B. NW 150.

-

1966

Das Qualitatsmerkmal der
100-%-Dichtheitsprifung
wird um die Festigkeits-
prifung erweitert.

1967

Das Vertriebskonzept von
Gerhard Wisser geht auf.
Mit seinem technischen
Wissen |0st er Probleme
flr Industrieanlagen.

Nach nur zwei Jahren
wird stolz das erste
eigene Betriebsgebdude
in Schonach errichtet
und bezogen.

f*ﬁi
s

Produktionshalle in Schonach um 1985 nach Uberhahme der
‘ Nachbargebaude der Firma Gebrider Spath. Die maximale

Ausweitung am Standort Schonach ist erreicht.
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1968

Der erste ex-geschiitzte
pneumatische Antrieb
wird entwickelt. Elektri-
sche Stellantriebe sind in
der Chemieindustrie auf
dem Ruckzug.

1970

Auch bei den handbe-
triebenen Kiikenhdhnen
werden die relativ hohen
Drehmomente mit
innovativen, mehrstufigen
Zahnradgetrieben ausge-
stattet.

1971

Das umfangreiche
Produktprogramm wird
erstmals in einem Kata-
log prasentiert.

Die Produktionsflache
wird durch Aufstockung
des bisherigen Gebédudes
verdoppelt.

Kontinuierlich wird das
Basisprogramm um
Sonderarmaturen und
Zubehor erweitert.

1972

Mitarbeiter pragen durch
ihre langjahrige Firmenzu-
gehorigkeit das Unter-
nehmen zusammen mit
Gerhard Wisser (Bild v..n.r):

Gerhard Wisser, Willy
Schétzle (Betriebsleiter),
Susan,Daisy” Kienzler
(Verkauf), Reinhold
Walter (Fertigung),
Roswita Kienzler (Einkauf),
Georg Mesarosch (Mon-
tage), Bruno Roggenstein
(Konstruktion).

I
'3
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1973

Um bei aggressiven

Medien auf hochwertige
Werkstoffe verzichten zu
kénnen, werden Armatu-
ren mit FEP ausgekleidet.

AZ ist einer der Pioniere
fur dieses Verfahren und
beginnt mit der FEP-Aus-
kleidung im Transfer-
Mouldingverfahren.

Gleichzeitig wird fir
diese neue Armaturen-
Generation die Hoch-
spannungs-Poren-
prufung eingefiihrt.

AZ entwickelt ein neues

Herstellverfahren fiir die
ausgekleideten Arma-
turen mit FEP. Qualitat
und Produktivitat steigen
erheblich.

Durch diesen Wettbe-
werbsvorteil festigt AZ
seine Marktstellung.

1978

Grof3e Armaturen werden
mit handbetétigten, offe-
nen Schneckengetrieben
ausgestattet, pneumati-
sche Antriebe kommen
vermehrt zum Einsatz.

In der Kernkraftindustrie
sind jedoch keine dieser
Stellantriebe erlaubt.

AZ entwickelt einen elek-
trischen Stellantrieb fur
die NUKEM, Hanau.

16
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1980

Vom Nachbarbetrieb
,Gebrider Spath” wird
die Produktionshalle
erworben.

Die maximale Auswei-
tung am Standort
Schonach ist erreicht.

1985

Grindung der AZ Arma-
turen South Africa (Pty)
[ Ltd. in Johannesburg/
ARMATUREN Boksburg im Januar 1985.

1982

Das neue AZ-Logo wird
als Wort- und Bildmar-
ke eingetragen und
geschiitzt — ein neues
Katalog-Layout folgt im
selben Jahr.

1987

Grindung der Vertriebs-
und Serviceniederlassung
AZ Benelux Special Valves
B.V.im Juni 1987 in
Amsterdam/Nieuw Vennep,
Niederlande.




1988

Das Farbeindringungs-
verfahren (FE) nach

DIN EN 571 wird fester
Bestandteil im Qualitats-
management.

1989

Einflhrung der Helium-
Leckage Tests nach DIN
EN 1518.

Inbetriebnahme eines
eigenen Spektralanalyse-
gerates zur schnellen
Werkstoffprifung.

1991

Die Produktionsflache in
Schonach kann mit dem
Unternehmenswachstum
nicht mehr Schritt halten:
Vorhandene Produk-
tionshallen werden in
Monchweiler erworben
und um ein modernes
Verwaltungsgebaude
erweitert.

Auch der permanente
Facharbeitermangel wird
durch das gréBere Ein-
zugsgebiet entscharft.

1992

Der Umzug von

Schonach nach Monch-
weiler in das neue Produk-
tions- und Verwaltungs-
gebaude erfolgt im Marz
1992.

Im April tritt der Sohn des
Unternehmensgriinders,
Dipl.-Ing. Jorg Wisser, in
das Unternehmen ein.

Flr das Probenahme-
system SAMPLING erhilt
AZ Gebrauchsmuster-
schutz.

Griindung im Okt. 1992
der AZ Valves (UK. Ltd.,
Gravenhurst, Gro3britannien.

1993

Ein eigenes Rontgen-
Labor zur zerstérungs-
freien Materialprifung
erhdht mal3geblich die
Produktsicherheit und
-qualitat.

Geforderte Priifungen
kénnen schnell und flexi-
bel im Werk durchgefiihrt,
Zeugnisse sofort ausge-

stellt werden.

Vil
L

v
ZERTIFIKAT

1994

Ein weiterer Schritt zur
Qualitatssicherung ist die
Zertifizierung nach I1SO
9001.

1995

Grindung der AZ Ar-
maturen do Brasil Ltda.
im September in Sdo
Paulo, erste Fertigung in
angemieteten Gebduden
in Itatiba.

2000

In Brasilien/Itatiba zieht
AZ in eigene Hallen um
und baut die Produktion
flr den stidamerikani-

schen Markt aus.

20
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2002

Grindung der AZ Arma-
turen Polska Sp.zo.o im
August in Opoczno.

=

Einfihrung von 3D-CAD
fiir die gesamte Firmen-

gruppe.

-3 0 1

TAALTT IR TEwAT

Zertifizierung der Armatu-
ren nach TA-Luft.

Erweiterung der
Produktionsflache in
Moénchweiler und Bau
einer Photovoltaikanlage
zur nachhaltigen Eigen-
stromversorgung.

BL

2007

AZ ist weiterhin auf
Expansionskurs:

Im Februar wird die Nie-
derlassung AZ Armaturen
Asia (Pte) Ltd. in Singapur
gegriindet.

(..

Im Dezember folgt die
AZ Armaturen ltalia Ltd.
Caltignaga/Italien.

il

Gebrauchsmusterschutz
flr Betriebsmittelarmatur
zum sicheren Spilen von
Leitungen mit sicherer
Handhabung.




2008

Einfihrurng der CFD
Durchflusssimulations-
Analyse zur Optimierung
der Regelhdhne.

Im Juli Griindung der
AZ Armaturen Trading Co.,
Ltd. in Shanghai, China.

Fur ein Projekt in Polen
werden 16” und 20" K-
kenhdhne mit vollrundem
Durchgang ausgeliefert.

Ausbau des Werkes in
Brasilien mit Aufbau einer
eigenen Edelstahl-
Giel3erei flir Feinguss.

Patent zur 2-fach-Kardan-
Kupplung fiir Antriebs-
aufnahme wird erteilt.

Erweiterung der Waren-
eingangskontrolle mit
Roéntgenpistole zur ein-

wandfreien Metallanalyse.

2010

Im Werk Monchweiler
wird ein ,Grauraum” zur
0l- und fettfreien Mon-
tage von Armaturen ein-
gerichtet, die z. B. flr die
Reinst-Siliziumproduktion
oder flr die Pharma- und
Lebensmittelindustrie
erforderlich sind.

Erweiterung der eigenen
Photovoltaik-Anlage auf
insgesamt 295 kW. Die
Eigenversorgung erfolgt
im Sommer bis zu 70 %
aus Sonnenenergie.

Die Produktionsfirma

AZ Armaturen Trading Co.,
Ltd. verlegt die Produk-
tion von Shanghai nach
Taicang/China.

2010

Entwicklung und
Lieferung von Hoch-
druck-Kiikenhahnen aus
Schmiedematerial mit
Elektro-Stellantrieb flr
Kernkraftwerke in
Ungarn, Gro3e DN 80
Extra, PN 100.




2011

Patent fiir das Nadel-
system fiir das Probenah-
mesystem CONTIFLOW
zur emissions- und ver-
schittungsfreien Entnah-
me von aggressiven und
toxischen Medien mit
integrierter Entltftung.

2012

AZ Armaturen Trading
Co., Ltd. bezieht neue
Produktionshallen in
Taicang/China.

Grindung der AZ Arma-
turen Thailand Co. Ltd. in
Nonthaburi (Bangkok).

=

Weltgrof3ter Kiikenhahn
mit 24" vollrundem
Durchgang fir ein Projekt
in Indien verwirklicht.

2013

Grundsteinlegung fir die
zweite Erweiterung der
Produktionsflachen im
Werk Monchweiler.

Bau eigener Biiro- und
Lagerrdume der AZ
Armaturen Polska Sp.zo.o
in Opoczno.

26

UNTERNEHMENSFAKTEN

Die AZ Armaturen Unternehmensgruppe ist nach 50 Jahren noch immer in Famili-
enbesitz. Dipl.-Ing. J6érg Wisser, Sohn des Griinders, ist geschaftsfihrender Gesell-

schafter und leitet das Unternehmen seit fast zwei Jahrzehnten.

Der Umsatz der Firmengruppe betrug 2012 rund 45 Mio. EUR, davon wurden am
Hauptsitz Monchweiler 23 Mio. erwirtschaftet. Der Exportanteil belduft sich auf
62 %. Weltweit werden rund 350 Mitarbeiter in Produktion, eigenem Vertrieb und
Verwaltung beschéftigt. Am Stammsitz sind fast 100 Mitarbeiter tétig.

GrofBte Auslandstochter ist das brasilianische Werk in Itatiba, in der Ndhe von Séo
Paulo mit eigener GieBerei. In allen AZ-Werken in Brasilien, Stidafrika und China
wird in den CNC-Bearbeitungszentren das komplette Armaturenprogramm produ-
ziert. Neun eigene Niederlassungen und 35 Vertretungen stellen weltweit Service

und Beratung sicher.

27

AZ-Produktionswerke
+ Deutschland (Monchweiler)
« Brasilien (Itatiba/Sau Paulo)
- Stidafrika (Boksburg/Johannesburg)

« China (Taicang)

AZ-Service-Niederlassungen

Deutschland (Rheinland)
Italien (Caltignaga)
Polen (Opoczno)

Grof3britannien (Gravenhurst)
Niederlande (Lisse/Amsterdam)

Thailand (Nonthaburi)
China (Singapur)

Brasilien (Belem und Maceid)

35x AZ-Vertretungen



PRODUKTION

FLEXIBEL UND SCHNELL




BERATUNG ALS BASISKOMPETENZ

Voraussetzung flr ein qualitativ hochwertiges Produkt ist eine kompetente Bera-
tung. Ein dichtes Netz von geschulten Experten klart im Vorfeld alle technischen
Fragen mit dem Anlagenplaner. Fiir eine mallgeschneiderte Sonderarmatur sind die
Fragen nach Druck (P), Temperatur (T), Medium (M) und Aggregatzustand (A) die
Grundlagen flr eine korrekte Armaturauswahl. Zwischen Kunden und Konstruktion
erfolgt die Feinabstimmung beziiglich der Werkstoffe, den Einsatzbedingungen,
der geforderten Sicherheitsstandards und Priifzeugnisse sowie der Normen nach
DIN EN oder ASME. Weltweit wird in allen AZ-Werken nach den gleichen Qualitats-

anforderungen gearbeitet und produziert.

30
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FRAGEN

AUSWAHL

T T=

—

Airtec
Harhehelventi

-40°C
-10°C
+50 °C
+180 °C
+220°C
+300 °C

MEDIEN
M

Ammoniak
Bier
Bitumen
Chlor

Essigsaure

Flussiggas
Schokolade
Schwefelsdure
Schwerdl

Zahnpasta

AZ AIR-GEAR

Schalldimpler

@ ’ ?\’\Nawlak

ZUSTAND
A

fest
flissig

gasformig

FUNKTION
F

2-Wege

3-Wege

4-Wege
Regelarmatur

vollrund

Karikak-
Kuppiungstect

1‘5?

WERKSTOFF AUS- ZUBEHOR

KLEIDUNG

Spharoguss PFA Pneum. Antrieb

Stahlguss PFA leitfahig

Edelstahl FEP
Duplex PVDF

RENE[0)Y

Regelkiiken
Endschalter

Inconel
Nickel
Zirkonium
Titan



WERKSTOFFE

Der Kunde bestimmt aufgrund von Einsatzort und Medium den Werkstoff und die
Ausfihrung von Armaturgehduse bis Kiilkenhahn. Im Feinguss-GieBverfahren wer-
den in eigenen GieBBereien Stahl- und Edelstahlgehduse produziert. Darliber hinaus
sind zuverldssige Vorlieferanten fir Schmiedestahl und Guss der AZ-Gruppe seit

Jahrzehnten verbunden.

Nur nach intensiven Qualitdtskontrollen durch PMI-Werkstoffanalyse, Farbein-
dringungsverfahren, Rontgenaufnahmen usw. erhalten die Rohteile Einlass in die
Produktion. Dies gilt auch fir Schrauben und Muttern, die ausschlieBlich von zerti-

fizierten Lieferanten und nach Vorlage der Priifzeugnisse ibernommen werden.




PRAZISION UND SCHNELLIGKEIT

Durch die vielfdltigen Gehduseformen, Armaturausfilhrungen sowie kleinen Los-
groBen pro Auftrag ist eine Fertigung mit hohem Automatisationsgrad notwen-
dig. Mehrere Fertigungsroboter mit Magazinen von jeweils 120 Werkzeugen und
CNC-Drehmaschinen frasen, bohren, drehen und polieren mit hoher Prazision und

in engen Fertigungstoleranzen. Fiir Armaturen mit SondergroBen oder Spezialaus-

fihrungen werden herkdmmliche FertigungsstralBen bereitgehalten.




ARMATURENMONTAGE

Gehduse, Kiikenhahn, Dichtbuchse, Sicherheitsabdichtungen, Stellantriebe usw.

missen mit hochster Prazision montiert werden. Je nach Anforderungen, Medium

und Druck sind die Kiikendrehmomente einzustellen. Nur geschulte, erfahrene
Mitarbeiter montieren die Einzelteile, unabhdngig davon, ob es sich um eine Arma-
turgrofBe von DN 6 oder DN 600 handelt. Fur die Hightech-, Pharma- und Lebens-
mittelindustrie wird die Montage in einem separaten ,Grauraum” 6l- und fettfrei
ausgefuhrt. Jede einzelne Armatur wird auf Dichtheit und Funktion gepriift. Schon
immer gilt bei AZ die 100%-Prifung.
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ZEUGNISAUSGABE

Die gesamte Produktion wird von den Rohteilen bis zur Endmontage durch umfang-
reiche Qualitatsprifungen liickenlos kontrolliert. Je nach Kundenanforderungen
werden diese und weitere Tests durch eigene oder externe Labors dokumentiert
und zertifiziert. Erst nach Durchlauf aller Priifungen werden die Spezialarmaturen
an den Bestimmungsort verschickt.

Die Qualitatspriifungen erfolgen auf Grundlage von Normen und internen AZ-Tests: . |
« DIN EN 9001 « DGRL 97/23 EG « AD-2000 / HP 0 / TRD 201 « Firesafe API1 60 « . _ : ' :
Baumusterprifungen « KTA 1401 « DVGW « TA-Luft / VDI 2440 « Helium-Test « : % ' 1
Farbeindringungsverfahren « Rontgenaufnahmen « PMI-Spektralanalysen (Positive (I

Material Identification) usw.

& (€ 1509001

1S0 9001



EXTREMER EINSATZ

TECHNISCHE REFERENZEN




CHEMIEANLAGEN

b
Mis- . " :
At — T . " Anwendung: Schwefelpastillierung, Indien
F’:I_: R G E e _x. it i o1 e B 7 Medium: Flissigschwefel
o = : Temperatur/Druck: 125 bis 140 °C, 2,5 - 3,0 bar
i i o T 3iglyl T » yrr— 1
r = i - - : " g S N =i ) T e AZ-Armaturen: Kikenhahn mit Vollheizmantel, DN 15 - 100, PN 40
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Anwendung: Herstellung von Basis-Chemikalien fiir Kunststoffe, Deutschland
Medium: TDI (Toluoldiisocyanat) oder MDI (Methylendiisocyanate)
Besonderheit: kristallierend/polymerisierend, extrem toxisch und explosiv

SO S S . ] i ! = ' [ : AZ-Armaturen: Kiikenhahn mit leitfahigen Auskleidungen, EX-geschitzt,
und Typ ISO-Standard in Edelstahl, teilweise mit 3-fach-Abdichtung
in FSN-Ausflihrung (Firesafe)
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CHEMIEANLAGEN

Anwendung:
Medium:
Temperatur/Druck:
Besonderheit:

AZ-Armaturen:

Einsatzort:
Medium:
Temperatur/Druck:

AZ-Armaturen:

Polypropylenanlage, Russland
Polypropylen (Pulver) und Propylen (fliissig)
-52 bis +120 °C, 28 bar und -45 bis +80 °C, 22 bar

Umgebungstemperatur -52 °C, Schnellschlussantrieb mit max. 12 Sek.

Kukenhahn mit Flansch, vollrunder Durchgang, 4 und 18" Class 300

Petrochemische Prozesstiberwachung
Trockenchlor
-30°C, max. 5 bar

Spezialumschaltarmatur SAVA UK-F-3 Extra 3" bis 6", Class 150
Werkstoff Monel und Hasteloy

Anwendung:
Medium:

Temperatur/Druck:

AZ-Armaturen:

Anwendung:
Medium:

Temperatur/Druck:

AZ-Armaturen:

Tanklager, Deutschland
Base Qil
50°C, 1,3 bar

Kukenhahn mit Flansch DN 350 und 400, PN 16,
mit Schaftverldngerung, Elektroantrieb mit Umlenkgetriebe

Polyethylenanlage, Deutschland
Hexansuspension
80 bis 150 °C, 16 bar

Kikenhahn, vollrunder Durchgang, F-2-Extra
in 12, 16" und 20" (Class 150 bzw. 300) mit AZ AIR-GEAR Antrieb

44
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MEERWASSERENTSALZUNGSANLAGE

Einsatzort: Meerwasserentsalzung, Stidkorea

Medium: Salzwasser

Temperatur/Druck: 40 bis 160 bar / 0,6 bis 30 °C

Besonderheit Werkstoff Super Duplex

AZ-Armaturen: Durchgangs-/Absperrkiikenhdhne aus Edelstahlguss

DN 25 bis DN 200, Typ RO

DUNGEMITTEL

Anwendung: Dingemittelherstellung, Frankreich
Medium: Ammoniak, Ammoniumnitrat, Harnstoff
AZ-Armaturen: Kikenhahn mit vollrundem Durchgang, 8 Class 300

Kiken und Gehause aus Edelstahl

KERNKRAFTWERKE
Anwendung Kernkraftwerk (Primérkreis), Ungarn
Medium: Borwasser

Temperatur/Druck:  max. 274 °C/ max. 58 bar

AZ-Armaturen: Kikenhahn als Sicherheitsarmatur zwischen Primar- und Sekundar-
kreis), Anschwei3enden, DN 80 / PN 100, Edelstahl Blockausfiihrung

PAPIER- UND ZELLSTOFFINDUSTRIE

Anwendung: Papier- und Zellstoffherstellung, Polen
Medium: Zellstoff und Papierbleichmittel
AZ-Armaturen: Durchgangs-/Absperrkiikenhdhne aus Edelstahlguss
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Anwendung: Offshore-Rohélbeladung, Brasilien
Medium: Rohol mit Meerwasser

AZ-Armaturen: Automatischer Probenehmer SAMPLING SIC als
Langzeit-Probenahmesystem fiir 2-phasige Flissigkeiten

(Sampling V, =8 ml)

LEBENSMITTELINDUSTRIE

Anwendung: Schokoladenriegelproduktion, China
Medium: Schokoladenbasismasse

AZ-Armaturen: FDA-konforme Durchgangs- und 3-Wege-Kiikenhdhne
aus Edelstahl, DN 50 und DN 100, PN 40
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